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Kompakte Membran-Drucklufttrockner

Luftautbereitung einer Lackierstation mit Vorfilter, Feinstfilter und Membrantrockner. Luftautbereitung einer Laser-Kunststoffschneidemaschine mit Vorfilter, Feinstilter,
Membrantrockner und Aktivkohlefilter.

Luffaufbereitung fir optische Instrumente mit Vorfilfer, Feinstfilter mit Differenzdruck-Manometer, — Luftaufbereitung einer Messmaschine mit feinstgefilteter und getrockneter Druckluft
Membrantrockner, Aktivkohlefilter und Druckregler.

Der Membran Drucklufttrockner der MSD Serie verwendet ein fortschritt-  modularen Feinsfiltern der 18,/28er Baureihe unter Verwendung
liches Molekularmembran Design, das einen atmosphrischen Taupunkt  unserer patentierten modularen Verbindungsstiicke. Einfach und schnell

von -40 °C erreicht. Der Membran Drucklufitrockner der MSD Serie erthalten Sie, durch Verbinden unserer Hochleistungsfilter mit dem

ist in 12 verschiedenen Modellen erhiiltlich, die Sie mit Druckluft bei Membrantrockner, ein System zur Erzeugung von reiner und trockener
Durchflussraten bis zu 40 Nm? /h mit einem atmosphdrischen Taupunkt  Druckluft. Unser innovatives, modulares Design macht zusiitzliche

von -20 °C versorgen. Anschliisse, Adapter und Zubehdr iberflissig. Das Ergebnis ist ein
Membran Druckluftirockner sind zur einfachen Installation, Bedienung effekfives Trocknersystem zur Erzeugung reiner und trockener Druckluft
und langfristiger Zuverldssigkeit konstruiert. Unser kompaktes, platz- bei niedrigen Betriebskosten und minimaler Wartung.

sparendes Membran-Drucklufttrockner Design ergdnzt sich mit unseren

Der modulare Membran-Drucklufttrockner der MSD Serie kommt in Druckindustrie, Elektronik /Halbleiter, IC Test-Maschinen, Lackiertechnik,
vielen industriellen Bereichen zum Einsatz: Pneumatischen Steverungen,  Medizin und Zahnmedizin, Laboratorien, Werkzeugmaschinen/Laser,
Luftlager, Automation /Roboter, Koordinatengerdte, Verpackungs- und Optische Instrumente, Telekommunikation
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Vorteile

MaBbilder /Baumafe

Luftaufbereitung einer
Lackierstation mit 5 pm Vorfilter,
0,01 pm Feinsffilter und
Membrantrockner.
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Modell mm A B* C D E F

MSD-XX-KATX 193 42 26 - 74 74

MSD-XX-KAX 264 42 26 - 74 74

MMSD-XX-KBIX 302 57 26 79 74 74

ISD-XX-KB2X 373 57 26 79 74 74

Technische Daten

Alle Modelle:
Min./Max. Eingangstemperatur 5°Chis 51°C
Umgebungstemperatur 5°Chis 51°C
Min./Max. Eingangsdruck 4,1 bar bis 10,3 bar
Druckluftanforderung IS0 Klasse 1, 1* (0,01 Mikron, Olabscheidung )
(@ Trockner Eingang)
Fingangs-/Ausgangsanschiiisse NPT/BSPP-G 3/8,1/2
Materialspezifikationen Kdrper Zink; Behilter Aluminium; Dichtungen Nitril
Produktspezifisch :
Modellnummer MSD-XX-KATE MSD-XX-KA2E MSD-XX-KB1E MSD-XX-KB2E
Maximaler Differenzdruck** 0,099 bar 0,099 bar 0,269 bar 0,299 bar
Gewicht kg 14 1,6 1,9 24

*150 Standard 8573-1 : 1991 (E), bezogen auf maximale ParfikelgréBe und Konzentration fester Verunreinigungen und maximalem Olgehalt.
** Anmerkung : Siehe Katalog 9EM-TK-190 fiir Durchflusskurven der M-Serie Filter.



Feuchte, schmutzige Luft

MSD Membran-
Trockner
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Lur Erreichung optimaler Leistungsfdhigkeit und hoher Druckluftqua-
litcit fiir Ihre Anwendung ist es erforderlich, einen Microalescer™ mit
aufomatischem Ablaf} zu installieren. Der Feinstfilter verhindert die
Verunreinigung der Membrane durch Schmutzpartikel sowie durch
Ok/Wasseraerosole. Diese Schnitthildzeichnung veranschaulicht ein
typisch sauberes, trockenes Druckluftsystem.

Arbeitsweise :

Unreine, gesdttigte Luft passiert den Mikro- Feinstfilter™ @ in dem
feste Partikel, Fliissigkeiten und Aerosol Verunreinigungen effizient
zuriickgehalten werden. Das herausgefilterte Ol und Wasser wird dann
iber den automtischen Ableiter abgelassen. @

Die reine, gesiittigte Luft passiert nun den Trockner @ und stromt durch
das Modul @, das aus einem dicht gepackfen Biindel von Hohlfo-
sermembranen besteht. Wahrend die Druckluft durch die Hohlfdden
stromt, diffundiert der Wasserdampf die Membranwdnde. & Ein Teil
der getrockneten Luft wird am Ende des Hohlfadenmoduls @ Giber eine
feine Diise gegen Atmosphdre expandiert und als Spilluft verwendet.
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Reine, trockene Luft
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Die Gegenstrom Spiilluft umstromt nun die Aufienseite

der Hohlfadenmembrane und trégt die Wassermolekile mit sich, bevor
sie in die Atmosphdre gelangen @.

Reine, trockene Druckluft versorgt nun die Anwendung ®.

Die Arbeitsweise des Membrantrockners st sehr elementar. Gesittigte
Luft hat einen hdheren partiellen Damptfdruck als trockene Luft. Das
Resultat, eine konstante Diffusion der Wassermolekile durch die
Membranwinde ® vom Inneren der Hohlfadenmembrane, wo sich
feuchte Druckluft befindet, zur AuBenseite, zum niedrigeren partiellen
Dampfdruck des Spilluftstroms.

Der MSD Membrantrockner ist so konzepiert, daf} er permanent
eingesetzt werden kann — 24 Stunden pro Tag, 7 Tage die Woche. Die
einzige Instandhaltungsmafinahme ist die Auswechslung des Feinstfilfer-
elements, sobald der Differenzdruckindikator von griin

auf rot wechselt @.

Durch unseren Behdlterbajonettverschlufl davert dieser
Austausch weniger als 5 Minuten.



Tabelle A: Eingangs-/Ausgangs-Durchflusskapazitiiten

Verwenden Sie die Durchflusskapazitiiten Ausgangs: T Bendfigte
. Modell- atmosphdrischer | Eingangs- | Ausgangs- Fingangs-
aus Tubelle A , umein Trocknermodell ent- Nummer ! Taupunkt druck durchfluss durchfluss Spilluft Anschluf- Gewicht
sprechend Threr Anwendung quszuwdhlen. — i i '/;“]'" '/5"';" i 93“’{:; 1
. . . . MSD-C3-KATE

Diese Tabelle gibt einen Eingangsdurchfluss ISDCHUTE % = 3;8 T

bei 7 bar und eine Eingangslufttemperatur HSDC3HBIE 20 231 13 3/ 19

von 25 °Can. MSD-C3-KB2E 2 ; 300 345 3/8 24
HSDC3KAID 99 125 3/8 14
NSDC3KAD 201 252 3/8 14

Ausgangs-Durchfluss — Der Ausgangs- HSDEBTD 399 198 20 38 19

durchfluss des Modells aus Tabelle A muss MSD-C34B2D 594 741 3/8 24

beziiglich der Eingangstemperatur und des HSDC3HATD 40 o1 3/8 14

. . » MSDC3KAD

Drucks der Trocknerinstallation korrigiert Mzb_g_m 40 7 ]ZZ ]ZZ 20 2;3 13

werden. N\ul’riplizieren Sie die AUSQGHQS‘ MSD-C3-KB2D 241 300 3/8 214

durchflussrate (aus Tabelle A) mit den Mit Vorfiter (0,01 Mikron Olabscheidung)

Korrektur Faktoren aus Tabelle B und C, um HSD3CATE 51 59 3/8 24

die Ausgangs-Durchflussrate bei aktuellen D3 CAZE 99 13 13 38 26

Betriehshed halt NSDC3BIE 201 31 3/8 29

etriehsbedingungen zu erhalten. LS CCRE . : 300 345 38 33

HSDC3CAID 99 125 3/8 24
HSDC3CAD 201 252 2 3/8 26
NSDC3CBID 399 498 3/8 29
NSDC3CB2D 594 741 3/8 33
HSDC3CAID 40 51 3/8 24
HSDC3CA2D 79 99 3/8 26
NSDC3CBID 1 ! 158 198 20 3/8 29
NSDC3(B2D 1 300 3/8 33

1 Einheit auch in 1,/2 NPT oder BSPP-G erhiiltlich. Siehe vorherige Seite fir Modell-Auswahl.

Durchflusswerte basieren auf 7 bar Eingang, 23 °C Eingangstemperatur und 23 °C Raumtemperatur. Maximale Betriebstemperatur
des Vorfilters muB unter 66 °C liegen. Siehe Vorfilter-Informationen zur Ermittlung der maximalen Betrigbstemperatur.

Getestet nach ANSI/CAGI Standard ADF 700.

Tabelle B: Druck Korrektur Faktoren
Eigangsdruck bar 4] 5.5 7 8,3 9,6 11
Faktor 0,55 0,75 1,0 1,20 1,35 1,50

Tabelle C: Eingangstemperatur (°C) Korrektur Faktoren

Taupunkt 5 15 25 35 45 50
-20 °C 13 1,25 1,0 0,85 075 07
-40 °C 1,28 11 1,0 09 0,81 08

Multiplizieren Sie die Ausgangsdurchflussrate (von Tabelle A) mit den korrigierten Werten (aus Tabelle B und ()
um die Ausgangsdurchflussrate bei aktuellen Betfriebshedingungen zu erhalten.

Beispiel

Bestimmen Sie die Durchflusskapazitit eines ~ Schritt 1: Schritt 2:
MSD-C3-KB2D mit einer Eingangsdruckluft von  Korrigieren Sie den Durchfluss fiir den Druck Korrigieren Sie den Durchfluss fiir die Temperatur
35°Cund 8,3 bar und einem Ausgangs ADP  Von Tabelle B @ 8,3 bar Eingangsdruck Von Tabelle C @ 33 °C Eingangstemperatur

von-19 °C. Durchfluss Korrekturfaktor = 1,2 Eingangsdurchfluss (von Schritt 1)
Eingangsdurchfluss = 1,2 x 741 =889,2x0,85 = 755,82 | /min
=889,2 | /min Ausgangsdurchfluss (von Schritt 1)
Ausgangsdurchfluss = 1,2 x 594 =712,8x0,85 = 605,88 | /min
=712,8 | /min
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MSD-C3-KA2D
MSD-C3-KA2E
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Getestet nach ANSI/CAGI Standard ADF 700, Membran-Drucklufttrockner
Testverfahren
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Bestimmen Sie lhren Membran-Drucklufttrockner

MSD-03-KATE12

‘ I 0 = ohne Feinsfilter 0,1 pm
. 1 =1 Feinstfilter 0,1 pm
L 2 = 2 Feinsfilter 0,1 pm
0=I 3= 3 Feinsfiler 0,
€= BSPPG = 3 Feinstfilter 0,1 pm
0 = kein Vorfilter 5 pm
Anschlussgrafe 1 =1 Vorfilter 5 pm
3=3/8 Option
4=1/1 =13 % Spilt
D =20 % Spilluft
Option
1
2
Option
Sonderausfishrungen auf Anfrage Anmerkung: Siehe Tabelle A fir Drucktaupunkt und Durchflusskapazititsauswahl g

Bestellbeispiel:

Membran-Druckluftirockner mit Gewindetyp NPT, AnschlussgrBe 3,/8, Option A, Option 1, Option E = 13 % Spillluft, 1 Vorfilter 5 ym, 2 Feinstfilter 0,01 pm HSD> 7
>



